双层箔绕机技术参数
一.箔绕机成套设备主要组成
1、开卷及纠偏装置（2套）(承重3吨)
2、 箔材剪断装置（1套）
3、层绝缘放卷装置（2套）
4、焊接装置（1套）
5、收卷压紧装置（2套） 
6．压毛刺装置（2套）
[bookmark: _GoBack]7、清洁装置（2套）
8、电控系统（1套）
9、氩弧焊机WSME-630(1件)
10、冷却水箱，水泵（1套）
11.保质期3年
12．易损备件明细及设备所需工具包1套
二.主要技术参数及性能
	1线圈加工范围

	1.1轴向长度 
	200-1400 mm(1600mm)

	1.2绕制线圈外径 
	200-800mm    含排最大1200mm

	2线圈材料

	2.1线圈箔带宽度  
	   200～1500 mm

	2.2箔材厚度
	铜箔：0.35～2.2mm ,铝箔：0.35～2.6mm； （单层）
铜箔：0.7～4.0mm ,铝箔：0.7～5.2mm ；（双层）

	2.3卷料内径
	500mm

	2.4卷料外径( Max )
	≤1100mm

	3开卷机（2套）

	3.1承料有效长度
	≤1600 mm

	3.2承料筒涨缩范围
	480 mm～520 mm

	3.3承料筒承载( Max)
	3000 ㎏

	3.4涨紧力
	≤10000 N

	3.5涨紧工作方式
	电动可调

	3.6对中方式(纠偏)
	手动/自动式

	4卷绕机（2套）

	4.1卷绕速度
	0～30 r/min

	4.2工作力矩( Max )
	≤20000 N.M

	4.3卷绕功率
	11KW  1台

	4.4调速方式
	变频无级调速

	5.焊接装置（1套）

	5.1焊接方式
	交直流两用型氩弧焊机

	5.2焊接速度
	0～0.7m/min(无级调速)

	6剪切装置（1套）万能滚剪一套

	6.1剪切形式
	电动剪切

	7层绝缘开卷装置

	7.1层绝缘安装轴  
	二套

	7.2层绝缘卷外径
	≤350 mm

	7.3层绝缘卷内径
	75mm

	7.4层绝缘卷宽度
	≤1500mm

	7.5安装轴涨紧方式
	气涨式

	7.6开卷涨力
	电动、无级可调

	3.1承料有效长度
	≤1600 mm

	3.2承料筒涨缩范围
	480 mm～520 mm

	3.3承料筒承载( Max)
	3000 ㎏

	3.4涨紧力
	≤10000 N

	3.5涨紧工作方式
	电动可调

	3.6对中方式(纠偏)
	手动/自动式

	4卷绕机（2套）

	4.1卷绕速度
	0～30 r/min

	4.2工作力矩( Max )
	≤20000 N.M

	4.3卷绕功率
	11KW  1台

	4.4调速方式
	变频无级调速

	5.焊接装置（1套）

	5.1焊接方式
	交直流两用型氩弧焊机

	5.2焊接速度
	0～0.7m/min(无级调速)

	6剪切装置（1套）万能滚剪一套

	6.1剪切形式
	电动剪切

	7层绝缘开卷装置

	7.1层绝缘安装轴  
	二套

	7.2层绝缘卷外径
	≤350 mm

	7.3层绝缘卷内径
	75mm

	7.4层绝缘卷宽度
	≤1500mm

	7.5安装轴涨紧方式
	气涨式

	7.6开卷涨力
	电动、无级可调

	8.纠偏装置（2套）

	8.1纠偏方式
	本公司发明的纠偏系统

	8.2纠偏精度
	±0 .5 mm

	8.3  纠偏装置能手动调节范围
	160mm

	9打毛装置   自重压紧打毛

	10电控系统

	10.1控制方式
	按钮集中控制或PLC 自控方式，配触摸屏辅以按钮操作

	10.2计数位数
	五位（0～9999.9）

	10.3计数精度
	0.1 匝

	11 其他

	11.1 设备颜色:
	设备主体颜色待定

	11.2能源
	电：总功率30KW,三相五线，AC380，50HZ压缩空气： ≥0.5Mpa，0.1M3／min

	12 端绝缘
	左右各10盘



